
Le fraisage en bout  
Les fraises deux tailles 

 

Carbure micrograin  

Qualité d’affûtage glacé  

Géométrie de coupe adaptée aux matériaux usinés 

Combinaison de profils pour réduire le nombre de passage et le changement 
d’outils 

Bavure limitée au maximum 
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Définition 
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3 dents

Coupe au centre

Coupe et hélice à droite

Travail en plongée et contournage

Carbure

Usine inox 316L

revêtement

Éléments nécessaires à la bonne définition d’un outil de forme : 

 Sens de rotation de la broche machine 

 Matière usinée 

 Cotation dimensionnelle et géométrique 

 Sens de travail permettant la définition des dépouilles 

 Nombre de dent 

 Matière de l’outil 
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